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Z1 30° - 40° 

50° - 60° - 90°

Angle Plat dh5 L Non revêtu Revêtu TiCN

30° 0.02 3 33 220.515-030-0.02 220.515B-030-0.02

0.04 3 33 220.515-030-0.04 220.515B-030-0.04

0.05 3 33 220.515-030-0.05 220.515B-030-0.05

0.06 3 33 220.515-030-0.06 220.515B-030-0.06

0.08 3 33 220.515-030-0.08 220.515B-030-0.08

0.1 3 33 220.515-030-0.1 220.515B-030-0.1

0.12 3 33 220.515-030-0.12 220.515B-030-0.12

0.15 3 33 220.515-030-0.15 220.515B-030-0.15

0.2 3 33 220.515-030-0.2 220.515B-030-0.2

40° 0.02 3 33 220.515-040-0.02 220.515B-040-0.02

0.04 3 33 220.515-040-0.04 220.515B-040-0.04

0.05 3 33 220.515-040-0.05 220.515B-040-0.05

0.06 3 33 220.515-040-0.06 220.515B-040-0.06

0.08 3 33 220.515-040-0.08 220.515B-040-0.08

0.1 3 33 220.515-040-0.1 220.515B-040-0.1

0.12 3 33 220.515-040-0.12 220.515B-040-0.12

0.15 3 33 220.515-040-0.15 220.515B-040-0.15

0.2 3 33 220.515-040-0.2 220.515B-040-0.2

50° 0.02 3 33 220.515-050-0.02 220.515B-050-0.02

0.04 3 33 220.515-050-0.04 220.515B-050-0.04

0.05 3 33 220.515-050-0.05 220.515B-050-0.05

Angle Plat dh5 L Non revêtu Revêtu TiCN

50° 0.06 3 33 220.515-050-0.06 220.515B-050-0.06

0.08 3 33 220.515-050-0.08 220.515B-050-0.08

0.1 3 33 220.515-050-0.1 220.515B-050-0.1

0.12 3 33 220.515-050-0.12 220.515B-050-0.12 
0.15 3 33 220.515-050-0.15 220.515B-050-0.15 
0.2 3 33 220.515-050-0.2 220.515B-050-0.2 

60° 0.02 3 33 220.515-060-0.02 220.515B-060-0.02

0.04 3 33 220.515-060-0.04 220.515B-060-0.04

0.05 3 33 220.515-060-0.05 220.515B-060-0.05

0.06 3 33 220.515-060-0.06 220.515B-060-0.06

0.08 3 33 220.515-060-0.08 220.515B-060-0.08

0.1 3 33 220.515-060-0.1 220.515B-060-0.1

0.12 3 33 220.515-060-0.12 220.515B-060-0.12

0.15 3 33 220.515-060-0.15 220.515B-060-0.15

0.2 3 33 220.515-060-0.2 220.515B-060-0.2

90° 0.02 3 33 220.515-090-0.02 220.515B-090-0.02

0.05 3 33 220.515-090-0.05 220.515B-090-0.05

0.1 3 33 220.515-090-0.1 220.515B-090-0.1
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Série renforcée
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Z1 30° - 35° 

40° - 50° - 60°

Angle Plat dh5 L Non revêtu Revêtu TiCN Revêtu  DLC

30° 0.05 3 33 220.516-030-0.05 220.516B-030-0.05 220.516L-030-0.05
0.06 3 33 220.516-030-0.06 220.516B-030-0.06 220.516L-030-0.06
0.075 3 33 220.516-030-0.075 220.516B-030-0.075 220.516L-030-0.075
0.1 3 33 220.516-030-0.1 220.516B-030-0.1 220.516L-030-0.1
0.125 3 33 220.516-030-0.125 220.516B-030-0.125 220.516L-030-0.125

35° 0.05 3 33 220.516-035-0.05 220.516B-035-0.05 220.516L-035-0.05
0.075 3 33 220.516-035-0.75 220.516B-035-0.75 220.516L-035-0.75
0.1 3 33 220.516-035-0.1 220.516B-035-0.1 220.516L-035-0.1
0.125 3 33 220.516-035-0.125 220.516B-035-0.125 220.516L-035-0.125

40° 0.05 3 33 220.516-040-0.05 220.516B-040-0.05 220.516L-040-0.05
0.075 3 33 220.516-040-0.075 220.516B-040-0.075 220.516L-040-0.075
0.1 3 33 220.516-040-0.1 220.516B-040-0.1 220.516L-040-0.1
0.125 3 33 220.516-040-0.125 220.516B-040-0.125 220.516L-040-0.125

50° 0.05 3 33 220.516-050-0.05 220.516B-050-0.05 220.516L-050-0.05
0.075 3 33 220.516-050-0.075 220.516B-050-0.075 220.516L-050-0.075
0.1 3 33 220.516-050-0.1 220.516B-050-0.1 220.516L-050-0.1
0.125 3 33 220.516-050-0.125 220.516B-050-0.125 220.516L-050-0.125

60° 0.05 3 33 220.516-060-0.05 220.516B-060-0.05 220.516L-060-0.05
0.075 3 33 220.516-060-0.075 220.516B-060-0.075 220.516L-060-0.075
0.1 3 33 220.516-060-0.1 220.516B-060-0.1 220.516L-060-0.1
0.125 3 33 220.516-060-0.125 220.516B-060-0.125 220.516L-060-0.125
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Angle Plat dh5 L 220.517 220.517B

35° 0.05 3 33 220.517-035-0.05 220.517B-035-0.05
0.075 3 33 220.517-035-0.075 220.517B-035-0.075
0.1 3 33 220.517-035-0.1 220.517B-035-0.1

40° 0.05 3 33 220.517-040-0.05 220.517B-040-0.05
0.075 3 33 220.517-040-0.075 220.517B-040-0.075
0.1 3 33 220.517-040-0.1 220.517B-040-0.1

50° 0.05 3 33 220.517-050-0.05 220.517B-050-0.05
0.075 3 33 220.517-050-0.075 220.517B-050-0.075
0.1 3 33 220.517-050-0.1 220.517B-050-0.1

60° 0.05 3 33 220.517-060-0.05 220.517B-060-0.05
0.075 3 33 220.517-060-0.075 220.517B-060-0.075
0.1 3 33 220.517-060-0.1 220.517B-060-0.1
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Z1 30° - 40° 

50° - 60°

Angle Rayon dh5 L Non revêtu Revêtu TiCN

30° 0.04 3 33 220.615-030-0.04 220.615B-030-0.04
0.05 3 33 220.615-030-0.05 220.615B-030-0.05
0.07 3 33 220.615-030-0.07 220.615B-030-0.07
0.1 3 33 220.615-030-0.1 220.615B-030-0.1

40° 0.04 3 33 220.615-040-0.04 220.615B-040-0.04
0.05 3 33 220.615-040-0.05 220.615B-040-0.05
0.07 3 33 220.615-040-0.07 220.615B-040-0.07
0.1 3 33 220.615-040-0.1 220.615B-040-0.1

50° 0.04 3 33 220.615-050-0.04 220.615B-050-0.04
0.05 3 33 220.615-050-0.05 220.615B-050-0.05
0.07 3 33 220.615-050-0.07 220.615B-050-0.07
0.1 3 33 220.615-050-0.1 220.615B-050-0.1

60° 0.04 3 33 220.615-060-0.04 220.615B-060-0.04
0.05 3 33 220.615-060-0.05 220.615B-060-0.05
0.07 3 33 220.615-060-0.07 220.615B-060-0.07
0.1 3 33 220.615-060-0.1 220.615B-060-0.1
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Angle Plat dh5 L 220.617 220.617B

30° 0.05 3 33 220.617-030-0.05 220.617B-030-0.05
0.075 3 33 220.617-030-0.075 220.617B-030-0.075
0.1 3 33 220.617-030-0.1 220.617B-030-0.1

35° 0.05 3 33 220.617-035-0.05 220.617B-035-0.05
0.075 3 33 220.617-035-0.075 220.617B-035-0.075
0.1 3 33 220.617-035-0.1 220.617B-035-0.1

40° 0.05 3 33 220.617-040-0.05 220.617B-040-0.05
0.075 3 33 220.617-040-0.075 220.617B-040-0.075
0.1 3 33 220.617-040-0.1 220.617B-040-0.1

45° 0.05 3 33 220.617-045-0.05 220.617B-045-0.05
0.075 3 33 220.617-045-0.075 220.617B-045-0.075
0.1 3 33 220.617-045-0.1 220.617B-045-0.1

50° 0.05 3 33 220.617-050-0.05 220.617B-050-0.05
0.075 3 33 220.617-050-0.075 220.617B-050-0.075
0.1 3 33 220.617-050-0.1 220.617B-050-0.1

60° 0.05 3 33 220.617-060-0.05 220.617B-060-0.05
0.075 3 33 220.617-060-0.075 220.617B-060-0.075
0.1 3 33 220.617-060-0.1 220.617B-060-0.1


